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DOPROWADZENIE RUROCIAGU SPREZONEGO POWIETRZA @ 1
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Blacha stalowa gr. 3 m
z oknami o wymiarach
30x30 cm po 4 szt. na
dole i na gérze

ELEMENTY MODERNIZOWANE/WYMIENIANE
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Szczegdt rusztu

DN 80
ZESTAWIENIE MATERIALOW
Lp. | Wyszczegdlnienie lloge
1 Rura doprowadzajaca $cieki DN 200 - stal nierdzewna AISI 316 1.4401(m) 9,3
2 Rury DN 300 - stal nierdzewna (m) 32
3 Mieszadta M1 - M4 @300, 2,2 KW (szt.) 4
4 Dyfuzory sekcje nowe (szt) 3
5 Mieszadlo M5 i M6 @210, 2,2 kW (szt.) 2
6 Mieszadto pompujgce M7 i M8 (szt.) 2
UWAGI:
1. Istniejace dyfuzory nalezy zdemontowa¢ i wyremontowac. Po ich uzupelnieniu 0 3-y
nowe sekcje zamontowa¢ odpowiednio modyfikujac rurociagi doprowadzajace powietrze
2. Instalacje zgarniacza zdemotnowa¢ pozostawiajgc sam pomost ruchomy.
2. Montaz nowych urzadzen i rurociggéw prowadzi¢ w sposob umozliwiajacy dalsze
korzystanie z pomostu ruchomego
4. Na istniejgcym pomoscie ruchomym zamontowac zurawiki do wyciggania mieszadet.
5. Mieszadta M1 - M4 montowaé w miejscu istniejacych mieszadet
6. Mieszadla M1, M2, M5, M7 montowane w reaktorze ob. nr 7
7. Mieszadta M3, M4, M6, M8 montowane w reaktorze ob. nr 8
8. Mieszadla M5 i M6 montowane w miejscu istniejgcych otwordw w plycie kolumny centralnej
9. Mieszadta montogwane na prowadnicach producenta urzadzenia zakoriczonych w sposéb
umozliwiajacy obstuge z istniejgcego pomostu
10. Doktadne dane dotyczace urzadzen technoologicznych podano w opisie technicznym
11. Podane w tabeli iloci urzadzen dotycza obu bioreaktorow.
Instalacja napowietrzania

kolektor rozprowdzajgcy do zestawéw DN 100

kolektor doprowdzajace do kazdego z zestawéw DN 80

kolektor przytaczeniowy dyfuzoréw DN 80

na kazdym z kolektoréw doprowadzajacym do zestawu przepustnica DN 80 - 14 szt.

Kazdy zestaw wyposazny w odwodnienie umieszczone na koncach kolektora przytaczeniowego
wyprowadzone pod korone zbiornika i zakoficzony zaworem (tak jak obecnie pracujace zestawy dyfuzoréw)

dyfuzory rurowe 14 zestawéw kazdy wyposazony w;

dyfuzory rurowy o nastepujacych parametrach

$rednica 63 mm , diugo$¢ 750 mm

Membrana EPDM / SILKON

Grubos¢ membrany 1,9 +0,15 mm

Powierzchnia czynna: 1350 cm2

Gwarancja natleniania w czystej wodzie 18g02 / (m3N x gebokos¢ w m.)
Zakres pracy 1,5-9m3/h

catkowita ilo$¢ dyfuzoréw w komorze - 196 szt

zdolnosc przepustowa ukladu 294 - 1765 m3/h
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